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裏面に続く ----→

四角錘 超硬 □0.8×0.2H

□0.9×0.7ザグリ 深さ0.2 超硬

□0.9×0.7凸 高さ0.2 超硬

φ１.０半球 超硬

４０００穴一括抜き金型

彫刻刃 超硬

発色

金 型

石英ガラス

Ra0.5

Ra0.6

Ra0.3

Ra1.1

粗さ制御 超硬

発色 SUS304 グレースケール SUS430

□4×4四角錘ザグリ 深さ0.5

中央部 φ0.085深0.8 超硬

Φ0.08

5



85-φ0.1  SUS430

深さ(depth) ＝1.8

50,000－φ０．０４
深さ０．０４

（φ0.04 diameter、
0.04 depth） SUS304

85-φ0.05 超硬

深さ(depth) ＝0.4

□１００μm四角錐 高さ＝0.3mm
（100μm sq, 100μm height pyramid）

超硬 （Tungsten Carbide）

微細レーザ加工 Fine Laser Machining

レーザ加工 細穴放電加工

10000-Φ0.08
超硬（Tungsten Carbide）

厚さ 0.85ｍｍ（Thickness)

ＳＫＤ－１１

０.８５ｔ φ６５μｍ

アルミナ ０.７ｔ

φ125 μｍ

ＳＵＳ３０４

０.２ｔ φ２０μｍ

桟幅

40/30/20/10μｍ

切 削

研 削

放 電

SUS430 0.1t

2700-φ0.1

4350-φ0.05

ポリイミド 0.125t

20μｍ幅 Ｌ／Ｓ

長さ１ｍｍ 127本

←拡大 全景↓

石英ガラス ０.５ｔ
十字溝 長さ２ｍｍ×幅０.１ｍｍ幅：34μm

モリブデン（Ｍｏ）

0.3ｔ φ30μｍ
タングステン（Ｗ）

0.5ｔ φ50μｍ


